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przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.
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1.4 STRUKTURA INSTRUKCII

Informacje i instrukcje podzielone zostaty na rozdziaty i punkty, ktére mozna tatwo odnalez¢ za pomoca
spisu tresci.

Klient zobowigzany jest uwaznie przeczyta¢ wszystkie informacje zawarte w instrukcji, pamietajac, ze
odpowiednie umiejscowienie, instalacja i uzytkowanie urzadzenia to podstawowe wymogi gwarantujgce
poprawng i bezpieczng prace.

141 Zakresitresé

Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie klientowi wszelkich informacji niezbednych do uzytkowania
urzadzenia w bezpieczny sposéb. Informacje te obejmujg dane techniczne, wskazéwki dotyczgce obstugi,
konserwacji, czesci zamiennych i bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do obstugi urzadzenia, operatorzy i serwisanci muszg najpierw

uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.

W razie watpliwosci dotyczacych interpretacji instrukcji, nalezy skontaktowac sie z producentem w celu
uzyskania wyjasnien.

142 Odbiorcy

Instrukcja przeznaczona jest dla operatora urzadzenia i wykwalifikowanych serwisantéow
przeprowadzajgcych konserwacje urzadzenia.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje dotyczgce minimalnych kwalifikacji niezbednych do obstugi lub
konserwacji urzadzenia, patrz pkt 3.1. Operatorowi urzadzenia nie wolno podejmowac czynnosci
zarezerwowanych dla konserwatordow lub serwisantow. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia mienia ani obrazenia wynikajgce z nieprzestrzegania instrukgcji.

143 Zachowanie instrukcji

Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ urzadzenia, nalezy przechowywac¢ jg w poblizu urzadzenia
przez caty okres eksploatacji, od instalacji do utylizacji, a takze w przypadku sprzedazy lub przekazania
innym uzytkownikom. Instrukcje nalezy przechowywa¢ w bezposrednim otoczeniu urzgdzenia,
zapewniajgc operatorowi i serwisantom tatwy do niej dostep. Instrukcje nalezy zabezpieczy¢ przed
cieczami i innymi czynnikami moggcymi zmniejszy¢ jej czytelnosé.

1.4.4 Zastosowane symbole

SymBoL UwaGa

ZAGROZENIE Oznacza zagrozenie, w tym istotne, dla uzytkownika lub innych
narazonych na nie oséb.

OSTRZEZENIE |Oznacza ostrzezenie lub uwage dotyczacy kluczowych funkcji lub
przydatnych informacji. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na

REKAWICE Wskazuje koniecznos¢ zatozenia rekawic ochronnych przez
OCHRONNE uzytkownika na wypadek wypadku.

SPRAWDZENIE Przed podjeciem okreslonej czynnosci nalezy zapoznaé sie z
INSTRUKCJI instrukcja.

KONSERWACIJA/R (W przypadku niektérych rodzajow czynnosci lub awarii konieczne

EGULACIA moze by¢ przeprowadzenie okreslonych regulacji mechanicznych lub
elektrvcznuch

%G 5>




2. OPIS URZADZENIA

2.1 OZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie opisane w instrukcji to PItA DO KOSCI przeznaczona do krojenia produktéw zywnosci na
kawatki o réznych rozmiarach (kosci, mieso bez kosci, ryby).

Urzadzenie nie jest przeznaczone do krojenia produktow innych niz okreslone powyze;j.

Dane identyfikacyjne urzadzenia i producenta znajdujg sie na gtéwnej tabliczce znamionowej z przodu

(Gfimar (¢

SILLA VERUCT I - RESINE - I TALY

Muddel

Sarinl Np Year
v - W
M " kg

Urzadzenie dostepne jest w kilku modelach, wszystkie wykonano z wyselekcjonowanych materiatéw i z
zastosowaniem technologii gwarantujgcej maksymalny poziom higieny, odpornos¢ na korozje,
oszczednosc energii i bezpieczenstwo uzytkowania.

MODEL

SE 1550, kod HENDI 282502
330 mm
250 mm
205 mm
70 mm
90 mm
105 mm
495 mm
855 mm
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2.2 ELEMENTY PODSTAWOWE
Podstawowe elementy urzadzenia to:
1. Konstrukcja gtéwna
Konstrukcja wykonana z odlewu aluminium, powierzchnia pokryta farbg anodowanag.

2. Ukfad napedowy
Znajduje sie w dolnej czesci urzadzenia i jest potgczony bezposrednio z pasowym kotem
napedowym.

3. Zdejmowana obudowa
Umozliwia kontrole catego uktadu napedowego i szybkie czyszczenie wszystkich istotnych
elementow.

4. Pasowe koto napedowe
Znajduje sie w dolnej czesci urzadzenia, porusza ostrzem pity taSmowej.

5. Ostrze pity tasmowej
Wykonane ze stali nierdzewnej. W trakcie normalnego uzytkowania nalezy odpowiednio
naciggnac¢ ostrze i utrzymywac je w czystosci.

6. Koto napedzane
Znajduje sie w gornej czesci urzagdzenia, stuzy do prowadzenia i naciggu ostrza pity tasmowej.

7. Pokretto regulacji naciggu
Stuzy do naciggu ostrza.

8. Stot roboczy
Wykonany ze stali nierdzewnej, zapewnia solidng powierzchnie roboczg krojenia. Stét
wyposazony jest w wktadke, przez ktdrg przechodzi ostrze, oraz w skale pomiarowg, ktéra
pozwala na doktadne utozenie elementu porcjujacego.

9. Element porcjujacy
Stuzy do regulacji grubosci krojonych fragmentow.

10. Popychacz
Stuzy do przyciskania krojonego produktu i przytrzymania go w trakcie krojenia.

11. Ostona
Chroni przed przypadkowym kontaktem z ostrzem w strefie krojenia.

12. Prowadnica pity
Umozliwia wyregulowanie ostrza pity.

13. Pojemnik na odpady
Stuzy do gromadzenia odpadow z krojenia.

14. Skrzynka elektryczna
Zawiera skrzynke potgczeniowg zasilajgcg obwadd elektroenergetyczny.

15. Magnetyczny czujnik bezpieczenstwa
Znajduje sie w dolnej czesci urzadzenia, wykrywa otwarcie zdejmowanej pokrywy. Po jego
uruchomieniu urzgdzenie jest natychmiast zatrzymywane.

16. Panel przyciskow
Stuzy do uruchamiania i zatrzymywania urzadzenia.



2.3 DANE TECHNICZNE

Ponizej znajdujg sie dane techniczne i charakterystyka urzgdzenia. Informacje te, wraz z danymi
identyfikacyjnymi, nalezy podac¢ w przypadku kontaktu z serwisem technicznym producenta.

CHARAKTERYSTYKA | JEDNOSTKA | SE 1550, kod HENDI 282502
Moc kW (HP) 0,75 (1)
Zasilanie V/Ph/ Hz 230V/1N/50Hz / 230-400V/3Ph/50Hz
Predkos¢ robocza obr/min. 900
Wymiary stotu mm 330x330
Maksymalna wysokos¢ mm 150
Maksymalna grubos¢ mm 170
Catkowita dtugosc mm 1550
Wymiary urzadzenia mm 530x400x850
Masa urzadzenia kg 37
Maksymalne wymiary cm 30x15
Maksymalna masa Kg 45
Rodzaj instalacji Nablatowa, stotfowa, wolnostojgca (opcjonalnie)
Poziom hatasu przy dB(A) 86
Poziom hatasu podczas | dB(A) 97
Urzadzenie moze by¢ dostarczone z powtokg anodowang (A) lub malowane (V).




2.4 AKCESORIA

Ponizszy wykaz akcesoridw dotyczy standardowego urzgdzenia. W przypadku szczegdlnych wymagan
konieczne mogg by¢ detale i elementy inne od wskazanych w wykazie.

2.4.1 Standard
Instrukcje obstugi w j.polskim oraz atest mozna $ciggnac ze strony internetowej www.hendi24.pl

2.4.2 Opcjonalnie

Na zamdwienie dostepny jest stojak. Stojak wykonany jest ze stali nierdzewnej i przeznaczony do
instalacji stotowej pity do kosci. Instalacja nie wymaga udziatu wyszkolonych pracownikow.

2.4.3 Elementy dostepne na zamodwienie

Na zamdwienie dostepne sg czesci zamienne urzadzenia. Czesci przedstawione sg na rysunku i
zaznaczone w Liscie czesci.

2.5 HALAS

Urzadzenie zaprojektowano i wyprodukowano w sposdb zmniejszajagcy do minimum hatas emitowany u
zrédta. Srednie ci$nienie promieniowania akustycznego (A) na stanowisku roboczym wynosi: Moc
akustyczna przy urzadzeniu wynosi:

MODEL
Pod SE 1550, kod HENDI 282502
LpA 86 db (A)
LwA 97 db (A)
ﬂg Pomiaru wartosci dokonano zgodnie z normg UNI EN ISO 3746.

Wskazane wartosci hatasu oznaczajg poziomy emisji, a niekonieczne wskazujg
bezpieczne poziomy robocze.

Cho¢ istnieje zwigzek pomiedzy poziomami emisji, a poziomami ekspozycji, nie stanowi
on wiarygodnej metody stwierdzenia, czy nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki

ﬂ%: ostroznosci.

Czynniki decydujace o poziomie narazenia pracownikdw w trakcie pracy obejmuja czas
ekspozycji, charakterystyke miejsca pracy i inne zrodta hatasu (liczba urzadzen, sgsiednie
procesy itp.). Co wiecej, w zaleznosci od kraju, poziomy ekspozycji mogg sie od siebie
rozni¢. Niemniej jednak podane tutaj informacje pozwolg uzytkownikowi urzgdzenia
przeprowadzi¢ bardziej szczegdtowg analize zagrozen i ryzyka, na jakie jest narazony.



2.6 HOMOLOGACIA

Urzadzenie zostato wytworzone zgodnie z dyrektywami Unii Europejskiej obowigzujagcymi w czasie
wprowadzenia urzadzenia na rynek i zgodnie z deklaracjg zgodnosci, ktérej przyktad przedstawiono
ponizej.

Urzadzenie i powigzana z nim dokumentacja zostaty szczegdétowo zbadane i uzyskaty swiadectwo
homologacji typu WE.
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3. BEZPIECZENSTWO

3.1 PROFIL UZYTKOWNIKA

Uzytkownik urzgdzenia zobowigzany jest sprawdzi¢, czy osoby przeprowadzajace rézne prace z
urzadzeniem:

* uwaznie przeczytaty instrukcje obstugi

* przeszty odpowiednie szkolenie

* zostaty przeszkolone w zakresie obstugi urzgdzenia.

3.1.1 Operator

Operator musi mie¢ przynajmniej:
* znajomos¢ technologii i doswiadczenie w obstudze urzadzenia
* podstawowg wiedze ogdlng i podstawowg wiedze techniczng pozwalajagcg na przeczytanie i
zrozumienie instrukcji obstugi i zatgcznikdw do niej, a takze umiejetnos¢ interpretacji rysunkéw
* wystarczajacg wiedze techniczng pozwalajacg na przeprowadzenie czynnosci okreslonych w
instrukcji w bezpiecznych warunkach
* znajomos$¢ wymogow BHP:

1.0gdblnych (bezpieczenstwo i higiena, zapobieganie wypadkom w pracy)
2.szczegblnych (dla danego typu urzadzenia), obowigzujgcych w kraju instalacji urzadzenia.

Oprodcz obstugi urzadzenia w celach produkcyjnych, operator musi takze:
e znaé dziatanie i funkcje wszystkich zabezpieczen (zaréwno dla operatora i urzadzenia), aby
mac oceni¢ sprawnosé dziatania i powiadomié¢ odpowiednich pracownikéw o ewentualnych
usterkach.
* Nie wolno dopuszczaé do obszaru roboczego i stotéw roboczych osdb innych niz obstugujgcych
urzadzenie.

OSTRZEZENIE!

A W przypadku, gdy operator stwierdzi nieprawidtowe dziatanie, ktére moze
negatywnie wptynaé na bezpieczenstwo urzadzenia, nalezy niezwtocznie zatrzymac
urzadzenie i uruchomi¢ ponownie dopiero do usunieciu usterki.

3.1.2 Serwisant

Wybdr osoby odpowiedzialnej za konserwacje urzgdzenia musi przebiega¢ w oparciu o te same kryteria.
Ponadto, muszg one mie¢ odpowiednia, specjalistyczng wiedze techniczng umozliwiajgcg wykonanie
czynnosci konserwacyjnych okreslonych w instrukcji w sposéb catkowicie bezpieczny.

Pracownikom wykonujgcym zwykte czynnosci konserwacyjne nie wolno ingerowac w
przewody ani potaczenia elektryczne. Prace zwigzane z przewodami i wszelkie
nadzwyczajne czynnosci konserwacyjne mogg by¢é wykonywane wytgcznie przez
[[%’ autoryzowanych serwisantéw producenta.




3.2 NIEPRAWIDLOWA OBStUGA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia mienia ani obrazenia wynikajgce z
nieprawidtowego lub nieuzasadnionego uzycia urzadzenia, albo spowodowane przez nieuprawnione
modyfikacje urzadzenia.

Nie wolno:
* cigé materiatdw, do ciecia ktérych urzadzenie nie jest przeznaczone (np. drewna, tworzyw
sztucznych, metalu itp.)
* cig¢ elementéw o ewidentnie nieodpowiednim ksztatcie lub takich, ktérych nie mozna
uchwycic¢ i przytrzymac popychaczem (np. elementy okragte albo zbyt mate)
* uzywac urzadzenia z uszkodzonymi lub wytgczonymi zabezpieczeniami
* uzywac urzadzenia, jesli powierzchnia, na ktérej stoi jest niestabilna (patrz art. 4.3).

Prace wykonywane na urzgdzeniu, ktére zmieniajg jego konstrukcje lub cykl roboczy muszg byc
prowadzone lub zatwierdzone przez serwis techniczny producenta.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za usterki, wypadki ani niedogodnosci spowodowane
nieprzestrzeganiem lub niezastosowaniem sie do wymogow okreslonych w niniejszej instrukcji. To samo
dotyczy modyfikacji, zmian lub instalacji niezatwierdzonych wczesniej akcesoridow.

3.3 KATEGORIE WYtACZENIA | WYLACZNIKI

Urzadzenie wyposazone jest w nastepujgce funkcje
1. Wytacznik zwykty (kategoria 1)
2. Wytacznik awaryjny grzybkowy (kategoria 1)

powodujg zatrzymanie urzgdzenie typu 1, jest to kontrolowane zatrzymanie urzadzenia, odcinajgce
zasilanie od silnika pity po uptywie czasu pozwalajgcego na wyhamowanie i catkowite zatrzymanie
silnika.

oy

3.4 ZABEZPIECZENIA

Urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenia chronigce pracownikéw narazonych na zagrozenie ze
strony ruchomych czesci uktadu napedowego (kota pasowe itp.) oraz wykonujgcych czynnosci zwigzane
z cieciem. Urzadzenie wyposazone jest w nastepujgce zabezpieczenia:

1. Specjalne pokretta z przodu obudowy
Pokretta umozliwiajg zablokowanie zdejmowanej obudowy urzgdzenia.



. Zdejmowana obudowa

Zdejmowana, blokowana obudowa umozliwia dostep do ruchomych czesci urzadzenia.

Kota pasowe i elementy ostrza oddalone od strefy ciecia zabezpieczone sg zdejmowang
obudowg wyposazong w magnetyczny czujnik bezpieczenstwa. Otwarcie obudowy powoduje
natychmiastowe zatrzymanie urzadzenia. Urzadzenie mozna uruchomi¢ ponownie po
zamknieciu obudowy.

. Stata ostona elementéw elektrycznych
Elementy elektryczne zabezpieczone sg statg ostong w postaci skrzynki. Pokrywa skrzynki
zamocowana jest za pomocg $rub uwiezionych.

. Ostona
Regulowana ostona zamontowana jest na prowadnicy pity i zabezpiecza ostrze. Ostone mozna
regulowad w pionie w zaleznosci od wielkosci ciecia.

. Popychacz
Stuzy do przyciskania krojonego produktu i przytrzymania go w trakcie krojenia.

. Wytacznik awaryjny grzybkowy
Stuzy do awaryjnego zatrzymania urzadzenia.

Urzadzenie zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢ bezpieczne warunki uzytkowania: usuniecie lub
obejscie zabezpieczen elektrycznych lub zdjecie oston zamontowanych fabrycznie znacznie obnizy
bezpieczenstwo uzytkowania. Bezpieczna obstuga urzadzenia zalezy takze od przestrzegania instrukcji
dotyczacych instalacji oraz zasilania, nalezy ich bezwzglednie przestrzegac.

3.5 PROCEDURY BEZPIECZNEJ PRACY

Urzadzenie dostarczane jest formie kompletnej, wraz z ostonami chronigcymi operatoréow przed
zagrozeniem ze strony ruchomych czeséci, porazeniem pradem itp. Nalezy jednak pamietaé, ze
bezpieczenstwo zalezy przede wszystkim od poprawnego i rozwaznego uzytkowania urzadzenia.
Wymagane jest wiec przestrzeganie ponizszych procedur bezpiecznej pracy:

0

Wszyscy pracownicy zamierzajgcy obstugiwac urzadzenie zobowigzani sg uwaznie
przeczytac niniejszg instrukcje, zwracajgc szczegdlng uwage na ostrzezenia
wyszczegdlnione w tym rozdziale.



Operator musi przestrzegac ponizszych ostrzezen:

* Utrzymac urzadzenie i obszar roboczy w czystosci i porzadku.

» Zaktada¢ odpowiednig odziez i stosowac srodki ochrony osobistej w zaleznosci od
zastosowanych produktow.

» Zwracac szczegdblng uwage na dziwne odgtosy w trakcie pracy urzadzenia. Sprawdzié
przyczyne i usungc usterke.

* Nie uzywac narzedzi, Srodkow czystosci lub podobnych w poblizu pracujgcego
urzadzenia.

* Nie préobowac przeprowadzaé zadnych czynnosci zwigzanych z urzgdzeniem, w tym
czynnosci konserwacyjnych podczas pracy urzadzenia i zachowac bezpieczng odlegtosc
od ruchomych czesci.

* Obowigzkowe jest stosowanie popychacza, bez niego pita nie bedzie dziataé.

* Przed uruchomieniem urzadzenia po dfuzszym okresie nieuzywania, nalezy sprawdzi¢
wszystkie elementy regulowane (patrz pkt. 4.5.4 Kontrole i regulacja i pkt. 6.4.2 Naciag
ostrza).

* Podczas obstugi urzagdzenia zawsze stac¢ przed nim.

* Nie usuwac ani nie zmienia¢ tabliczek znamionowych urzadzenia ani oznaczen
ostrzegawczych umieszczonych przez producenta.

* Nie zdejmowac ani nie zmieniac¢ zabezpieczen urzadzenia.

3.6 RYZYKO RESZTKOWE

Urzadzenie zaprojektowano i wytworzono z zamiarem wyeliminowania wszelkiego ryzyka zwigzanego z
jego uzytkowaniem. Niemniej jednak, w trakcie normalnego cyklu roboczego, zwazywszy rodzaj
czynnosci wykonywanych za pomocg urzadzenia, ktére zawsze wymagajg recznej obstugi pracujgcego
ostrza, operatorzy sg narazeni na ryzyko resztkowe, ktérego, z uwagi na charakter czynnosci, nie mozna

uniknaé.

Ryzyko resztkowe zwigzane z normalnym uzytkowaniem urzadzenia i czynnosciami

konserwacyjnymi obejmuje:

A

Ryzyko skaleczenia w wyniku kontaktu z pracujgcym ostrzem

Ryzyko niestabilnosci urzadzenia, jesli nie zostato poprawnie zamocowane do stotu
lub podstawy.

Ryzyko stworzone przez ruchome czesci, w przypadku zdjecia, ominiecia lub
wyltgczenia zabezpieczen.

Ryzyko zwigzane z korzystaniem z elektrycznosci.

Ryzyko zwigzane z narazeniem na hatas.

Ryzyko skaleczen spowodowanych kontaktem z ostrzem podczas jego wymiany.
Ryzyko skaleczen w kontakcie z ostrzem w wyniku niezadziatania hamulca
elektrycznego spowodowanego nagtym brakiem zasilania.



3.7 TABLICZKI ZNAMIONOWE | OZNACZENIA

Ponizej przedstawione sg tabliczki znamionowe i oznaczenia znajdujgce sie na urzadzeniu.

ISy

W przypadku uszkodzenia przynajmniej jednej tabliczki/oznaczenia,
uzytkownik zobowigzany jest do ich wymiany.

RYZYKO RESZTKOWE

1. Oznaczenie - Prad elektryczny

A\

Wskazuje obecnosé pragdu o wysokim napieciu.

2. Oznaczenie - Ryzyko skaleczenia

AN

Wskazuje ryzyko skaleczenia z uwagi na ruchome ostrze.

ZAKAZY

3. Oznaczenie - Ostony

®

Wskazuje, ze zabronione jest zdejmowanie oston niebezpiecznych czesci
urzadzenia.

4. Oznaczenie - Regulacja

&

Wskazuje, ze zabronione jest regulowanie, czyszczenie i smarowanie
ruchomych czesci.

Inne oznaczenia/tabliczki na urzadzeniu:

5. Oznaczenie - Oznaczenie CE 6. Oznaczenie - Ostrzezenie

\ ' |
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OSTRZEZENIE!
Pod zadnym pozorem nie wolno zdejmowal oznaczen/tabliczek ani
dopuszczac do ich uszkodzenia. Jesli jednak do tego dojdzie, mozna uzyskac

kopie od producenta i umiesci¢ na urzadzeniu.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia mienia ani obrazenia
wynikajgce z nieprzestrzegania oznaczen.

4. TRANSPORT, ROZPAKOWANIE | INSTALACIA
4.1 OSTRZEZENIA OGOLNE

Urzadzenie musi by¢ zawsze transportowane przez wykwalifikowane osoby, nalezy przy tym uwazac, aby
nie uszkodzi¢ zadnej z czesci urzadzenia w wyniku uderzenia lub niepotrzebnych naprezen
spowodowanych przez nieprawidtowe podnoszenie.

I]% Uszkodzenie urzagdzenia spowodowane w transporcie lub podczas rozpakowania
nie jest objete gwarancjg. W takim przypadku za naprawe i wymiane
uszkodzonych czesci odpowiada klient.

Aby zapewnié poprawne podnoszenie i rozpakowanie urzadzenia, nalezy spetni¢ nastepujgce wymogi:

* Zawsze uzywac sprzetu do podnoszenia o odpowiedniej charakterystyce i udZwigu oraz w
odpowiednim stanie technicznym (informacje o ciezarze poszczegdlnych czesci urzadzenia
znajdujg sie w pkt. 2.3 Dane techniczne).



* Przed rozpoczeciem obstugi upewnic sie, ze wszyscy pracownicy znajdujg sie w bezpiecznej
odlegtosci i uniemozliwi¢ dostep do obszaru roboczego osobom trzecim.

* Upewnic sie, ze droga transportu urzadzenia jest dobrze widoczna.
* Nigdy nie umieszcza¢ tadunkéw na nierdwnych powierzchniach albo niestabilnych i zbyt
stabych podstawach.

4.2. OPAKOWANIE

Urzadzenie zapakowane jest w kartonowe pudto i zabezpieczenia (np. spieniony poliuretan) i
zamocowane na drewnianej palecie. Waga urzadzenia zalezy od modelu. Urzadzenie zapakowane w ten
sposéb mozna przenosic¢ za pomocg wdzka widtowego o odpowiednim udzwigu.

Charakterystyka opakowania: (SE1550 = HENDI 282502)

SE 1550

Gross weight 45 kg
Dimensions 102x56x%50 cm

Serial number

4.3. POSTEPOWANIE Z tADUNKIEM
Urzadzenie nalezy przenosi¢ w nastepujacy sposdb:

* Wsung¢ widty wozka (o odpowiednim udzwigu) pod centralng czes$¢ pudta.

* Upewnic sie, ze z tytu fadunku nie ma przeszkéd.
* Ostroznie podniesé tadunek i przenies¢ do miejsca, w ktérym zostanie rozpakowane, unikajac
nagtych i gwattownych ruchow.
» Zwraca¢ maksymalng uwage na czesci wystajgce z paczki, przeszkody, trudne przejazdy i
réznice poziomoéw posadzki.

4.4 ROZPAKOWANIE

* Zdja¢ opakowanie.



* Sprawdzié, czy urzadzenie jest kompletne i nie jest uszkodzone.
* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 1 i sprawdzi¢, czy elementy wewnetrzne sg kompletne i
nieuszkodzone.

 Zutylizowadé materiaty opakowaniowe zgodnie z obowigzujgcym prawem.

4.5 MONTAZ | INSTALACIA

Urzadzenie wysytane jest po kontroli prowadzonej w zaktadzie producenta, dostarczane jest ze stotem
roboczym zdemontowanym w celu utatwienia transportu i pakowania. Po dostarczeniu urzadzenia
nalezy w zwigzku z tym zmontowac wszystkie czesci w sposéb przedstawiony w pkt 4.5.1 Montaz stotu
roboczego. Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i do instalacji w placéwkach
komercyjnych (sklepach miesnych, zaktadach przetwdrstwa miesnego, supermarketach itp.).

Urzadzenie nalezy instalowa¢ w miejscach wolnych od czynnikédw powodujgcych korozje. Urzgdzenie
nalezy instalowac¢ w otoczeniu niezagrozonym wybuchem. Urzadzenie wyposazone jest w stabilny stot
roboczy wykonany ze stali nierdzewne;j.

Zaleca sie instalowanie urzadzenia w dobrze oswietlonych miejscach, o natezeniu

@ Swiatta 300 luksow.

Po umieszczeniu urzadzenia w miejscu instalacji nalezy wykonac nastepujace czynnosci, w podanej
kolejnosci.

* Umiescic¢ urzadzenie na stabilnej, ptaskiej powierzchni o odpowiedniej nosnosci,
uwzgledniajac maksymalng wage catkowitg urzadzenia.

* Upewnic sie, ze urzadzenie jest stabilne.

* Podtaczyd zasilanie w sposdb wskazany w pkt 4.7.

l]%:’ W przypadku instalowania urzadzenia na stole/tawie, zalecamy zamocowanie
urzadzenia do stotu/tawy za pomoca otworéw w podstawie.

@ Nawet jesli urzadzenie jest stabilne przy niedoktadnie wypoziomowanym stole
roboczym, powierzchnia, na ktdrej znajduje sie urzgdzenie musi by¢ ptaska i pozioma
(£1°).

4.5.1 Montaz stotu roboczego

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy zamontowad stét roboczy w sposdb przedstawiony



ponizej:

* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 1.
* Dopasowac stot roboczy 2.
* Zamocowac stét roboczy za pomoca odpowiednich srub 3 i 4

4.6 POtACZENIA

W tym punkcie przedstawiono informacje dotyczgce wykonywania potaczen niezbednych do
uzytkowania urzadzenia.

Aby zapewni¢ bezpieczng obstuge, potgczenia muszg zostac zaprojektowane i
wykonane przez fachowcow o odpowiednich kwalifikacjach.

2

== Oprdcz dokumentacji technicznej nalezy takze udostepni¢ wykonawcom potgczen
niniejszg instrukcje.

4.6.1 Podtgczenie do sieci elektrycznej

Urzadzenie dostarczane jest ze skrzynkg potaczeniowg z deklaracjg zgodnosci WE z poziomem
zabezpieczenn 009.A.P IP65 znajdujgcg sie w poblizu silnika. Skrzynka potgczeniowa zawiera uktad
elektryczny (przedstawiony ponizej) oraz wydajny, ekwipotencjalny uktad uziemienia. Charakterystyka
przedstawiona jest na schemacie potgczen. Urzadzenie przeznaczone jest do podtgczenia do ukfadu
dystrybucji typu TN lub NT.

I]% Urzadzenie dostarczane jest w stanie kompletnym, z kablem zasilajgcym o odpowiednim
przekroju i wtyczka.
Kabla zasilajacego nie wolno zastepowa¢ kablem o mniejszym przekroju.

Poniewaz elementy elektryczne urzadzenia nie sg dostarczane z zabezpieczeniem nadpragdowym, musi je
zapewni¢ uzytkownik/instalator. Zabezpieczenie zalecane przez producenta:



* bezpieczniki 16 A gl;
* przetacznik réznicowy ID30 mA.

4.6.2 Gtowne elementy elektryczne
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4.7 KONTROLE WSTEPNE

Przygotowanie urzgdzenia do rozruchu nie wymaga zadnej specjalistycznej wiedzy, wystarczg informacje
podane w niniejszej instrukcji. Ponadto, urzadzenie zostato poddane kontroli w zaktadzie producenta
przed wysytka, nie ma potrzeby wprowadzania dalszych modyfikacji.

Niemniej jednak, przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ kontrole majgce na celu
unikniecie ewentualnych btedéw lub wypadkow.

OSTRZEZENIE!

A Kontrole opisane w niniejszym punkcie muszg by¢ przeprowadzone przy wyfagczonym
zasilaniu. Upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest odtgczone od sieci.

l]%:" Zaleca sie przeprowadzenie kontroli opisanych w niniejszym punkcie przed

przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia lub po dtuzszych okresach nieuzywania.

OSTRZEZENIE!
Czynnosci opisane ponizej muszg by¢ wykonane przez odpowiednio
wykwalifikowanego technika.

4.7.1 Kontrole wzrokowe

* Sprawdzié, czy urzadzenie nie zostato uszkodzone w trakcie transportu i instalacji.
* Doktadnie sprawdzi¢ stan skrzynki potgczeniowej, panelu z przyciskami i kabla zasilajgcego.
* Sprawdzi¢ urzadzenie i zabezpieczenia pod katem widocznych uszkodzen.

* Upewnid sie, ze napiecie sieci odpowiada wartosciom podanym na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia.

4.7.2 Sprawdzanie kierunku obrotu ostrza pity tasmowej
Wykonaé nastepujace czynnosci:

* Podtaczyé urzadzenie do zasilania.
* Zwolnié grzybkowy wytacznik awaryjny poprzez jego obrécenie.
* Uruchomié obwody sterowania urzgdzenia naciskajac przycisk start.
* Sprawdzié¢, czy ostrze pity taSmowej 1 obraca sie w prawo, zgodnie z ponizszym rysunkiem.

Jesli kierunek jest nieprawidtowy, wykonaé nastepujgce czynnosci:

* Zatrzymad urzadzenie.
* Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.
* Zmienic fazy we wtyczce.

* Sprawdzi¢ dziatanie magnetycznego czujnika bezpiecznego 2 przeprowadzajac testy wskazane
w punkcie 7.3.2 Sprawdzanie zabezpieczen.



4.7.3 Sprawdzanie napiecia ostrza pity tasmowej

0 Pracownik wykonujgcy te czynnosci musi zaktada¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby sprawdzié napiecie ostrza 1, wykonac nastepujgce czynnosci.

* Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 2 obracajgc pokretta o 90° 3.
* Aby sprawdzi¢, czy napiecie jest odpowiednie, lekko nacisng¢ ostrze 1. Ostrze nie moze ugigé
sie o wiecej niz centymetr pod naciskiem. Oznacza to, ze ostrze jest poprawnie napiete i gotowe
do uzytku.
* W przeciwnym wypadku nalezy poprawi¢ napiecie ostrza w sposdb opisany w punkcie 7.4.3
Regulacja napiecia ostrza pity taSmowej.




4.7.4 Sprawdzanie wyrdwnania ostrza pity taSmowej

0 Pracownik wykonujacy te czynnosci musi zaktada¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby zapobiec wyskoczeniu ostrza pity 1 z kota pasowego 2 w trakcie krojenia, nalezy upewnic sie, ze
ostrze jest odpowiednio wyrownane. Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

* Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 3 obracajgc pokretta o 90° 4.
* Recznie obréci¢ ostrze pity 1 i sprawdzi¢, czy jest poprawnie wyréwnane z gérnym kotem
pasowym 2. Wyrdwnanie jest poprawne, jesli przedni profil ostrza 1 dopasowany jest do
przedniego profilu kota pasowego 2.
* W przeciwnym wypadku nalezy poprawi¢ wyréwnanie w sposéb opisany w punkcie 7.4.4
Wyrdéwnanie ostrza pity taSmowe;.




5. OBStUGA

5.1 STANOWISKO PRACY

Urzadzenie przeznaczone jest do obstugi przez jednego operatora.

Stanowisko pracy w trakcie normalnego uzytkowania oznaczone jest linig ukosng (patrz rysunek
ponizej). Obszar ten okreslono uwzgledniajgc koniecznos$¢ sterowania urzadzeniem przy zachowaniu
optymalnej widocznosci i wygodnego podktadania i odktadania produktéw w mozliwie
najbezpieczniejszych warunkach.

Aby zapewnié¢ skutecznos$¢ dziatania zabezpieczen urzgdzenia, operator musi zawsze sta¢ z przodu
urzadzenia.

OSTRZEZENIE!
Aby zapewni¢ swobode ruchoéw i zapobiec potknieciom lub upadkom, w obszarze
roboczym nie powinny znajdowac sie zadne przedmioty.

A Nalezy pamietaé, ze urzadzenie obstugiwa¢ mogg wytgcznie operatorzy okresleni w pkt
3.1.

Urzadzenie

Pojemnik na Pojemnik na
produkt produkt
do pokrojenia pokrojony

/7

Stanowisko robocze

5.2 PANEL Z PRZYCISKAMI

Przyciski sterowania urzadzenia znajduja sie na panelu zainstalowanym z przodu urzadzenia. Funkcje
przyciskow opisane s3g ponizej.

1. Przycisk uruchomienia



Nacisniecie powoduje uruchomienie urzadzenia.

2. Biata kontrolka diagnostyczna
« Swiatlo ciagle: oznacza, 7e urzadzenie jest zasilane i pracuje lub jest gotowe do pracy.
« Swiatlo migajace: oznacza, ze uruchomiono zatrzymanie awaryjne po otwarciu zdejmowanej
obudowy lub po naci$nieciu wytacznika awaryjnego. Swiatto zostanie automatycznie wytgczone
po przywrdceniu normalnych warunkdw roboczych, nie jest konieczne ponowne uruchomienie.
« Swiatto wylgczone: urzadzenie nie jest zasilane.

3. Wylacznik
Nacisniecie powoduje zatrzymanie urzadzenia.

4. Wytacznik awaryjny grzybkowy
Nacisniecie powoduje awaryjne zatrzymanie urzgdzenia. Aby zresetowac wytacznik awaryjny,
nalezy obrdci¢ go w prawo.

) |

5.3. UZYTKOWANIE URZADZENIA

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do krojenia kosci, Swiezego lub mrozonego miesa, ryb lub
innych produktéw zywnosciowych

o podobnej konsystencji.

Urzadzenie przeznaczone jest do obstugi przez jednego operatora.

5.3.1 Uruchomienie
Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy sprawdzié, czy:

* w poblizu urzadzenia nie znajdujg sie zadne przedmioty luzem (materiaty, narzedzia, klucze itp.),
* wszystkie ostony sg zamkniete a zabezpieczenia dziatajg,
» w trakcie normalnego cyklu roboczego nie wolno omija¢ ani wytgczaé oston ani zabezpieczen.

Aby poprawnie obstugiwac urzadzenie, nalezy wykonaé ponizsze czynnosci w podanej kolejnosci:

* Podtaczyé urzadzenie do zasilania.

* Zwolnié wytgcznik awaryjny 1 poprzez jego obrécenie w prawo.
* W razie potrzeby dostosowacé urzgdzenie do grubosci krojonego produktu poprzez ustawienie
elementu porcjujgcego 2 w pozgdanej odlegtosci od ostrza i zablokowanie go.
* Podnies¢ popychacz 3 tak, aby nie przeszkadzat podczas podktadania i uktadania produktu.

* Utozy¢ produkt 4 na stole roboczym 5 dociskajgc do elementu porcjujgcego 2.



* Opusci¢ popychacz 3 na produkt, aby przycisnag¢ produkt i przytrzymac go w trakcie krojenia.
* Ustawi¢ prowadnice pity 6 na ok. dwa centymetry nad krojonym produktem.

* Nacisngc przycisk start, ostrze pity 7 zacznie sie poruszac.
* Rozpocza¢ krojenie produktu popychajgc go ostrozinie w strone ostrza. Po zakonczeniu krojenia
utozy¢ produkt przed ostrzem, aby kroic dalej.
* Powtdrzy¢ czynnosé, nie dopuszczajagc do nagromadzenia pokrojonych czesci na stole roboczym, co
ogranicza pole manewru przy kolejnym etapie krojenia. W takim przypadku oprdznic stét roboczy przy
zatrzymanym urzadzeniu i nieruchomym ostrzu.

OSTRZEZENIE!

Aby zapewni¢ poprawne dziatanie i chroni¢ silnik przed przegrzaniem, nie uzywac
urzadzenia przez wiecej niz godzine. W przypadku przegrzania silnika nalezy
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i pozostawic¢ na przynajmniej 30 minut do ostygniecia.

A OSTRZEZENIE!

Strefa krojenia uwazana jest za strefe zagrozenia dla operatora nawet przy wytgczonym
urzadzeniu, a w szczegdlnosci wtedy, gdy popychacz jest w potozeniu podniesionym.

OSTRZEZENIE!
W trakcie krojenia pracownicy nie zaangazowani w czynnosci muszg zachowad odstep
od urzadzenia 1200 mm.

5.3.2 Zatrzymanie
Urzadzenie mozna zatrzymac na dwa sposoby:

e Zatrzymanie normalne
Aby zatrzymac cykl roboczy, nacisng¢ wytgcznik. Nacisniecie wytgcznika spowoduje zatrzymanie
urzadzenia.

e Zatrzymanie awaryjne
Aby natychmiast przerwad cykl roboczy urzadzenia (zatrzymanie awaryjne), nacisng¢ grzybkowy
wyltgcznik awaryjny.




OSTRZEZENIE!

Pod zadnym pozorem nie wolno zatrzymywac urzadzenia przez odigczenie od sieci.
Nagta utrata zasilania moze prowadzi¢ do wystgpienia resztkowego ryzyka

A skaleczenia z uwagi na brak elektrycznego hamowania, ktére powoduje zatrzymanie
ostrza w 4 sekundy. W przypadku nagtego braku zasilania ostrze nie zostanie

zatrzymane elektrycznie, tylko bedzie poruszac sie sitg bezwtadnosci przez ponad 4

sekundy.

5.3.3 Resetowanie

Aby przywrdcié normalne dziatanie urzgdzenie po awaryjnym zatrzymaniu lub przerwie w zasilaniu,
nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci w podanej kolejnosci:

* Zwolnié grzybkowy wytgcznik awaryjny poprzez jego obrécenie w prawo.
* Nacisng¢ przycisk uruchamiania urzadzenia.

5.3.4. Wytaczanie

Aby wytgczy¢ urzadzenie na koniec zmiany roboczej, nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:
* Przeprowadzi¢ czynnosci zatrzymania opisane w poprzednim punkcie.
* Odtaczyc¢ urzadzenie od zasilania.
* Wyczyscié urzadzenie.

6. ZMIANA FORMATU

6.1 ZMIANA FORMATU

W zaleznosci od typu produktu (Swieze lub mrozone mieso, ryby, kosci itp.), konieczne moze by¢
wykonanie nastepujgcych czynnosci zmiany formatu.

OSTRZEZENIE!
Czynnosci opisane w niniejszym rozdziale muszg by¢ przeprowadzone przy wytgczonym
zasilaniu. Upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone od sieci.

Zaleca sie przeprowadzenie czynnosci opisanych w niniejszym rozdziale przed

OSTRZEZENIE!
Czynnosci opisane ponizej muszg byé wykonane przez odpowiednio wykwalifikowanego
technika.

'I:'ED przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia lub po dtuzszych okresach nieuzywania.

6.1.1 Regulacja elementu porcjujgcego

Wyregulowad element porcjujacy 1 do wymiaréw produktu.

Dostosowanie elementu porcjujgcego do grubosci produktu utatwia umieszczona na stole roboczym 2
miara 3 umozliwiajgca doktadne ustawienie elementu.

Aby dostosowac potozenie elementu sterujgcego, nalezy poluzowac pokretto 4, aby element porcjujacy
mogt swobodnie przesuwaé sie rownolegle do ostrza, umozliwiajgc krojenie produktu do pozgdanej
grubosci.

Postugujac sie miarg 3 ustawié element porcjujacy 1, a nastepnie dokreci¢ pokretto 4: upewnic sie, czy
element porcjujgcy jest zablokowany w potozeniu roboczym.

Wazne jest, by krojona porcja produktu nie byta zastonieta.




6.1.2. Regulacja prowadnicy ostrza pity tasmowej

Wyregulowaé prowadnice ostrza pity taSmowej 1 w zaleznosci od pozadanej grubosci krojonego
produktu. Prowadnice ostrza pity nalezy zawsze ustawiac jak najblizej produktu, za pomocg pokretta 2.
Dopasowaé wysokos¢ do krojonego produktu.

6.1.3. Wymiana ostrza pity tasmowej

W celu uzyskania najlepszych mozliwych rezultatéw, konieczne moze by¢ zastosowanie innego rodzaju
ostrza, dostosowanego do konsystencji krojonego produktu.

Zaleca sie zatem zainstalowanie ostrza pity tasmowej 1 o charakterystyce bardziej odpowiedniej do
krojonego produktu.

Aby wymienié ostrze pity tasmowej, patrz pkt 7.4.2.1 Typ dozwolonego ostrza.



7. KONSERWACIA

7.1 SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Konserwacja urzadzenia polega na kilku prostych czynnosciach, ktére moze wykonywac
operator.

Aby zapewnié¢ wydajnosc¢ i dtugi okres eksploatacji urzagdzenia, nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszej instrukgcji.

* Wszystkie czynnosci kontrolne i konserwacyjne opisane w kolejnych punktach nalezy
przeprowadzi¢ w warunkach okreslonych w punkcie ,Warunki robocze”. Opis rdinych
warunkéw konserwacji mozna znalez¢ w pkt 7.2 Warunki robocze.

* Czynnosci konserwacyjne nalezy powierzy¢é wykwalifikowanym pracownikom posiadajgcym
odpowiednig wiedze w zakresie elektryki i mechaniki, a takze ogdlng znajomos¢ samego
urzadzenia. W szczegdlnosci nalezy zapoznad sie z punktem 3.1.2 Serwisant.

* Wszystkie powyzej opisane czynnosci muszg by¢ wykonywane przez jednego serwisanta. Jest
to niezbedne w celu unikniecia ewentualnych btedéw wynikajgcych z braku koordynacji
poszczegdlnych czynnosci.

* Nigdy nie wspinac sie na elementy konstrukcyjne urzadzenia, nie utrzymajg one ciezaru ciata
cztowieka.

Zawsze zaktadac srodki ochrony osobistej odpowiednie do prowadzonych czynnosci.

* Po zakonczeniu pracy nalezy zatozy¢ i zamocowac wszystkie ostony zdjete lub otwarte na czas
wykonania czynnosci.

7.2 WARUNKI ROBOCZE

W celu wykonania czynnosci i kontroli opisanych w tym rozdziale, nalezy stworzy¢ odpowiednie warunki,
zgodne z wykonywang czynnoscig. W zakresie czynnosci konserwacyjnych, istniejg dwa mozliwe warunki
robocze:

AR

A. Podfaczenie do zasilania

Oznacza to, ze urzadzenie jest czynne. Zasilanie musi by¢ podtgczone, a obwody
sterownicze uruchomione.




% B. Odtaczenie od zasilania

Oznacza to, 7e urzadzenie nie jest zasilane. Zasilanie musi by¢ odtgczone przez wyjecie
wtyczki z gniazdka.

7.3 ZWYKtA KONSERWACIA

7.3.1 Tabela zwyktych czynnosci konserwacyjnych

urzadzenia.

TYP CZYNNOSCI WARUNKI ROBOCZE CZESTOTLIWOSC | ODNIESIENIE DO PUNKTU
KONSERWACYINEJ
Czyszczenie Odtaczone od zasilania Co 8 godzin Patrz pkt 7.3.2

Sprawdzanie
zabezpieczen

Podtaczone do zasilania

Co 150 godzin

Patrz pkt 7.3.3

Sprawdzanie uktadu
napedowego

Podtfaczone do zasilania

Co 300 godzin

Patrz pkt 7.3.4

7.3.2 Czyszczenie urzadzenia

A OSTRZEZENIE!

Czynnosci te nalezy wykonywac przy urzadzeniu odtgczonym od zasilania.

Aby zapewnié¢ bezpieczne i poprawne dziatanie urzadzenia, nalezy wykonywac ponizsze czynnosci:

e Czysci¢ urzadzenie co wieczor, po zakonczeniu dnia roboczego. Uzywaé do tego wilgotnej

Sciereczki i strumienia wody, uwazajac, by nie skierowa¢ strumienia na elementy elektryczne.

* Co osiem godzin zaleca sie wytgczy¢ urzadzenie, aby wyczysci¢ jego wnetrze i usungc
ewentualne pozostatosci miesa lub kosci, ktére mogty zgromadzi¢ sie w zbiorniku na takie
odpady 1. Nastepnie odpady mozna usung¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi

odpadow.

* Do czyszczenia uzy¢ wilgotnej sciereczki, w razie potrzeby uzy¢ szczotki.

* Nigdy nie uzywad srodkdw czyszczacych nieprzeznaczonych do czyszczenia przedmiotéw ani
akcesoridéw majacych kontakt z zywnoscig. Nie uzywac zracych ani tatwopalnych srodkéow

czyszczacych ani zawierajgcych substancje szkodliwe dla zdrowia.

* Jedli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuiszy okres, po wyczyszczeniu i odtgczeniu od

zasilania nalezy odpowiednio je zabezpieczyé, aby unikngé zabrudzen.




7.3.3 Sprawdzanie zabezpieczen

Przynajmniej raz w miesigcu nalezy sprawdzac dziatanie zabezpieczen. Poprawne czynnosci sg
nastepujace:

OSTRZEZENIE!
/'\ Czynnosci te nalezy wykonywac przy urzadzeniu podtgczonym do zasilania.
L]

Sprawdzanie dziatania grzybkowego wytacznika awaryjnego

* Nacisng¢ wytacznik awaryjny 1 i sprawdzi¢, czy urzadzenie wytgcza sie natychmiast.
» Zwolnié wytgcznik i sprawdzi¢, czy mozna normalnie uruchomic urzgdzenie ponownie.

W przypadku nieprawidtowego dziatania, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

OSTRZEZENIE!
A Jesli zauwazono nieprawidtowe dziatanie lub uszkodzenia, nalezy skontaktowac sie z
producentem, w celu uzyskania czesci zamienne;.
W kazdym przypadku czesci nalezy wymieniaé po maksymalnie 10 latach.

Sprawdzanie magnetycznego czujnika bezpieczenstwa

* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 2 i sprawdzi¢, czy ostrze zatrzyma sie zanim obudowa
zostanie otwarta na 10 mm.
* Sprawdzié, czy uruchomienie urzgdzenia przy otwartej obudowie jest mozliwe.

W przypadku nieprawidtowego dziatania, nalezy skontaktowad sie z serwisem.

Sprawdzanie popychacza
. Sprawdzi¢, czy popychacz 3 przesuwa sie i obraca swobodne, bez tarcia ani przeszkod.
W przypadku nieprawidtowego dziatania, nalezy skontaktowad sie z serwisem.




7.3.4 Sprawdzanie uktadu napedowego

A OSTRZEZENIE!
Czynnosci te nalezy wykonywaé przy urzadzeniu podtagczonym do zasilania.

Kontrola stuchowa i wzrokowa pod katem poziomu hatasu i luzu i obluzowanych czesci:

¢ Sprawdzi¢ pod katem nietypowych odgtoséw, luzu i wibracji w uktadzie napedowym 1 (silnik,
tozyska) poprzez kilkukrotne uruchomienie i zatrzymanie urzadzenia.

W przypadku wystepowania nadmiernego hatasu, wibracji lub luzu, nalezy skontaktowac sie z
producentem, aby uzyskac niezbedng pomoc techniczng, uzywajac danych z pkt 1.2.

7.4 NADZWYCZAINE CZYNNOSCI KONSERWACYINE

7.4.1 Tabela nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych

TYP CZYNNOSCI WARUNKI ROBOCZE CZESTOTLIWOSC | ODNIESIENIE DO PUNKTU
KONSERWACYJNEJ




Wymiana ostrza pity Odtaczone od zasilania * Patrz pkt 7.4.2
tasmowej

Naciag ostrza pity Odtaczone od zasilania * Patrz pkt 7.4.3
tasmowej
Wyrdéwnanie ostrza pity Odtaczone od zasilania * Patrz pkt 7.4.4
tasmowej
Wymiana skrobakéw Odtaczone od zasilania * Patrz pkt 7.4.5
Regulacja lub wymiana Odtaczone od zasilania * Patrz pkt 7.4.6

blokéw prowadzacych
ostrze pitly i tozyska
Wymiana stotu roboczego |Odtgczone od zasilania * Patrz pkt 7.4.7

* W razie potrzeby.

Wszystkie czynnosci niewymienione w niniejszej instrukcji nalezy traktowaé jako czynnosci w ramach
konserwacji nadzwyczajnej. Mowa tu o:

* czynnosciach wykonywanych po awarii elementu lub silnika elektrycznego
* czynnosciach wykonywanych po awarii elementu mechanicznego

Te czynnosci wymagajg szczegdlnych umiejetnosci i muszg by¢ przeprowadzone przez
wykwalifikowanych pracownikdw, upowaznionych przez producenta.

Aby uzyskaé pomoc techniczng, nalezy bezposrednio skontaktowad sie z producentem uzywajac danych
wskazanych w pkt 1.2.

OSTRZEZENIE!
@ W przypadku wystgpienia usterki wymagajgcej interwencji producenta, urzadzenie nalezy
odtaczy¢ od zasilania i nadaé¢ mu status ,w naprawie”. Nie wolno podejmowac préb
wykonywania prowizorycznych napraw ani wymiany czesci. Moze prowadzi¢ to do
niebezpiecznych sytuacji i stanowi¢ powazne zagrozenie dla oséb i urzadzenia.

7.4.2. Wymiana ostrza pity tasmowej

OSTRZEZENIE!

é Czynnosci te nalezy wykonywac przy urzgdzeniu odtgczonym od zasilania.
0 Pracownik wykonujacy te czynnosci musi zaktada¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby wymienié ostrze pity, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci.

 Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.
* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 1 obracajgc pokretta o 90° 2.
* Obréci¢ pokretto 3 w lewo do momentu, w ktérym ostrze pity 4 mozna zdjgé z kot pasowych 5 6.



* Przed zdjeciem ostrza ze stotu roboczego, zdjgé ostone 7, nastepnie wymienic ostrze 4 wykonujac
powyzsze czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

* Obrdci¢ pokretto w prawo do oporu i dokrecid.

* Aby odpowiednio naciggnac¢ ostrze, patrz pkt 7.4.3 Nacigg ostrza pity tarczowej.

* Po przeprowadzeniu powyzszych kontroli mozna uruchomi¢ urzgdzenie ponownie i przystgpic¢ do
uzytkowania.

* Urzadzenie jest gotowe do uzytku, operator moze nacisngc¢ przycisk uruchamiania.

OSTRZEZENIE!
A Podczas instalacji nowego ostrza, nalezy upewnié sie, by zeby skierowane byty na zewnatrz
urzadzenia (w strone operatora).

7.4.2.1 Dozwolone rodzaje ostrzy

W zaleznosci od rodzaju obrabianego produktu, konieczne moze by¢ zastosowanie szczegdlnego rodzaju
ostrza, o bardziej odpowiednich cechach dla danego produktu.

Standardowe zastosowanie

MODEL WIELKOSC OSTRZA (mm) TYP PRZEZNACZENIE
SE 1550 dtugos¢: 1550 mm Z4 produkt s$wiezy/mrozony
HENDI szerokosc: 16 mm
2822502 grubosé: 0,5 mm
Ostrze ,, 74"

AAA A A




Zastosowania specjalne

Do zastosowan specjalnych, np. krojenia niemrozonego miesa drobiowego,
l]%:’ mozna zastosowac ostrze typu ,,CONVEX".

MODEL WIELKOSC TYP URUCHOMIENIE
SE 1550 dtugos¢: 1550 mm CONVEX Swieze
HENDI szerokos$¢: 16 mm

2822502 |grubosé: 0,5 mm

Ostrze typu ,,CONVEX”

P e e T
7.4.3. Nacigg ostrza pity taSmowej
OSTRZEZENIE!
é Czynnosci te nalezy wykonywac przy urzadzeniu odtgczonym od zasilania.

Pracownik wykonujgcy te czynnosci musi zaktadaé odpowiednie rekawice
0 ochronne.

Aby poprawnie naciggnac ostrze pity 1, nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:

* Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 2 obracajgc pokretta o 90° 3.

* Obrdci¢ pokretto 4 w prawo, do momentu uzyskania wymaganego naciggu.

¢ Zamkng¢ zdejmowang obudowe i przeprowadzi¢ kilka cykli prébnych.
e Sprawdzié, czy ostrze nie $lizga sie na kotach pasowych i, w razie potrzeby, powtorzyé
czynnos$¢ naciggania.

la.

ice ochronne.




Aby poprawnie wyrdwnac ostrze pity, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

*» Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.
* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 1 obracajgc pokretta o 90° 2.
* Obrdci¢ pokretto 3 w lewo do oporu.
* Recznie obréci¢ napedzane koto pasowe 4 do momentu wyréwnania jednego z otworow
serwisowych 5 ze Srubg 6.
* Poluzowac srube 6 i za pomoca sruby 7 odpowiednio ustawi¢ wspornik kota pasowego.
* Zamkna¢ zdejmowang obudowe i przeprowadzi¢ kilka cykli prébnych.
* Sprawdzié, czy ostrze nie $lizga sie na boki na kotach pasowych i, w razie potrzeby, powtérzy¢
czynnosé.
* Po zakonczeniu regulacji dokrecic srube.
* Obrdcic¢ pokretto 3 w prawo do oporu i dokrecic.

7.4.5 Wymiana skrobakow

OSTRZEZENIE!

Pracownik wykonujacy te czynnosci musi zaktada¢ odpowiednie rekawice ochronne.

c Czynnosci te nalezy wykonywa¢ przy urzadzeniu odfgczonym od zasilania.

Aby wymienié skrobaki, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci.

* Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.



* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 1 obracajgc pokretta o 90° 2.
* Zdja¢ skrobaki 3 i wymienic je.

7.4.6 Wyregulowad lub wymienic bloki prowadzace ostrze pity
OSTRZEZENIE!
: Czynnosci te nalezy wykonywaé przy urzadzeniu odtgczonym od zasilania.

Drazek prowadzgacy ostrze wyposazony jest w dwa plastikowe bloki 1, ktore utrzymuja ostrze w

czystosci podczas krojenia.

Wyregulowac bloki prowadzgce ostrze po naciggu i wyréwnaniu ostrza.

Z uwagi na zuzycie, bloki prowadzgce 1 wymagaja regulacji, jesli nie stykajg sie z ostrzem. Aby to zrobic,
nalezy wykonac¢ opisane ponizej czynnosci:

* Poluzowa¢ pokretta 2.

* Wsung¢ cienki arkusz papieru pomiedzy bloki 1 a ostrze 3.

* Przesung¢ bloki jak najblizej ostrza, aby lekko sie z nim zetknety.

* Dokreci¢ pokretta 2.
* Jesli po przeprowadzeniu tych czynnosci poprawna regulacja nadal nie jest mozliwa, nalezy
wymienic bloki prowadzgce ostrze.




| l]%’ | Bloki prowadzace nalezy wymieni¢, jesli ich szerokosé nie przekracza jednego centymetra.

< | em < 1 em
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7.4.7 Wymiana wkfadki stofu roboczego

A OSTRZEZENIE!

Czynnosci te nalezy wykonywaé przy urzadzeniu odtgczonym od zasilania.

Aby wymienié wktadke stotu roboczego, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

* Otworzy¢ zdejmowang obudowe 1 obracajgc pokretta o 90° 2.
* Wyja¢ wktadke 3 i wymienic jg.



ﬂ% Wktadke stotu roboczego nalezy wymienic, jesli szeroko$c¢ szczeliny ostrza wynosi ponad
pie¢ milimetréw.

= 5

7.5 UTYLIZACJA ODPADOW Z KROJENIA

W trakcie normalnego krojenia wytwarzana jest pewna ilos¢ odpaddw, ktére nalezy zebraé, przetworzyc
lub zutylizowaé zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji urzadzenia. Substancje
wytwarzane w trakcie krojenia obejmuja:

* Pozostatosci miesa i kosci, ktére odktadajg sie na zewnatrz i wewnatrz urzadzenia.

Substancji tych nie wolno wyrzuca¢ ani sptukiwaé¢ do kanalizacji, nalezy je przechowywaé w
odpowiednich pojemnikach (patrz odpowiednie karty charakterystyki), zgodnie z przepisami
dotyczacymi utylizacji odpaddw.

7.6. UTYLIZACJA URZADZENIA

Przedstawiony ponizej symbol (przekreslony kubet na $mieci) znajdujacy sie tabliczce znamionowej
urzadzenia oznacza, ze po zakonczeniu okresu eksploatacji nalezy zutylizowa¢ urzadzenie zgodnie z
postanowieniami dyrektywy UE. Dyrektywa przewiduje osobng zbidrke urzadzen elektrycznych i



elektronicznych w ramach systemu segregacji odpadow. W przypadku zakupu nowego urzadzenia
uzytkownikowi nie wolno wyrzucac poprzedniego urzadzenia do odpadéw komunalnych, zobowigzany
jest zwrdci¢ je, w ramach wymiany, do dealera lub dystrybutora. Dealer moze zutylizowac urzadzenie
zgodnie procedurg segregacji i utylizacji odpaddw elektrycznych i elektronicznych. Dotyczy Wtoch: w
przypadku utylizacji urzadzenia bez zakupu nowego, nalezy skontaktowaé sie z producentem, ktéry
zapewni odpowiednie informacje dotyczgce utylizacji urzadzenia w najblizszym punkcie zbidrki
odpadéw. Uzytkownicy spoza Wioch zobowigzani sg skontaktowaé sie z Ministerstwem Srodowiska,
gdzie uzyskajg informacje na temat poprawnej utylizacji. Nieprzestrzeganie procedury utylizacji moze
mieé niekorzystny wptyw na srodowisko i ludzi. Dlatego tez catkowita lub czesciowa utylizacja niezgodna
z przepisami podlega karze.

8. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

8.1 ROZWIAZYWANIE CZESTYCH PROBLEMOW

W ponizszej tabeli przedstawiono niektére czestsze problemy, ktére mogg wystgpié. Tabela zawiera
takze najbardziej prawdopodobne przyczyny wystgpienia tych probleméw i powigzane z nimi dziatania
naprawcze.

Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat dziatarh naprawczych, patrz odpowiednie punkty
poprzednich rozdziatéw.

PROBLEMY PRzYCZYNY ROzZWIAZANIA
Urzadzenie nie Nacisniety zostat wytgcznik Zwolni¢ grzybkowy wytacznik awaryjny
uruchamia sie po awaryjny. poprzez jego obrdcenie w prawo.
naciénieciu przycisku. Uruchomiony zostat Zamkna¢ zdejmowang obudowe.
magnetyczny czujnik
Magnetyczny czujnik nie Skontaktowac sie z serwisem
dziata. technicznym producenta.
Silnik elektryczny lub ptyta Skontaktowac sie z serwisem
obwodu sg wadliwe. technicznym producenta.
Gdy urzadzenie jest Ptyta obwodu jest wadliwa. Skontaktowac sie z serwisem
wyltaczone, system technicznym producenta.

hamowania
elektrycznego nie dziata i
bezwtadny ruch ostrza
stanowi zagrozenie.




Ostrze pity przegrzewa |W prowadnicy ostrza pity Wyczyscié¢ prowadnice i bloki.
sie. utknety resztki z krojenia.
tozyska zatarty sie. Wymienic tozyska.
Ostrze stepifo sie. Wymienic ostrze.
Urzadzenie nie kroi Nacigg ostrza jest Poprawi¢ naciag ostrza.
prosto. Ostrze stepito sie. Wymienic ostrze.
Ostrze zeslizguje sie z Wyrdéwnanie i nacigg ostrza sg |Odpowiednio wyrdwnac i naciggnac
kot pasowych niepoprawne. ostrze.
Jesli powyisze dziatania okazg sie niewystarczajgce do przywrdcenia normalnego
@ dziatania urzadzenia, skontaktowac sie z serwisem technicznym uzywajgc danych
wskazanych w pkt 1.2.
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